Ramura prelucrarea lemnului

Titlul VI – Utilaje pentru industria lemnului

a) Norme si normative la masinile si instalatiile pentru industria lemnului, in 
vederea asigurarii cerintelor esentiale de securitate si sanatate impuse la utilizarea acestora, pentru certificarea produselor in sistem integrat-calitate, securitate, mediu

       Proiectul se incadreaza in Obiectivul General 3 – Armonizarea standardelor/ Normelor si indicatorilor tehnico-economici/ Sistemelor informatice cu legislatia si reglementarile U.E. – Plan Sectorial MEF/2007, corespunde cu obiectivele generale ale Planului Sectorial: “Asigurarea conditiilor optime de utilizare a echipamentelor tehnice pentru industria lemnului, cu respectarea cerintelor esentiale de sanatate, securitate si protectia mediului”, conform cerintelor U.E. implementate in Romania prin Directivele 89/655/CEE, 98/37/CEE, Legii 319/2006, Legii 137/1995. Diminuarea la maxim a accidentelor de munca in sectorul de exploatare si prelucrare a lemnului, un sector extrem de expus la producerea de accidente de munca.

In acest sens, proiectul isi propune sa elaboreze normative de reparatii si interventii reglementate la nivel national, norme de verificare si control a calitatii de executie si prelucrare, precum si a respectarii cerintelor esentiale de securitate, care prin punerea lor in practica sa permita agentilor economici romani, urmatoarele:

· diagnosticarea starii tehnice calitative a masinilor aflate in functiune, cu luarea deciziilor privind oportunitatea continuarii functionarii lor, a efectuarii diverselor tipuri de reparatii (RT, RC1, RC2, RK) sau a eliminarii acestora din fluxurile tehnologice;

· evaluarea satisfacerii cerintelor esentiale de sanatate, securitate si de mediu aplicate conform directivelor europene, a legilor si standardelor romane armonizate in vigoare;

·    stabilirea timpilor de stationare, a volumului de reparatii si interventii necesare pentru asigurarea functionarii in conditii optime (calitate, securitate, mediu);

·   realizarea unor economii financiare mari prin reabilitarea masinilor din fluxurile tehnologice;

                        - eliminarea riscurilor profesionale, protectia sanatatii si securitatea lucratorilor conform Legii 319/2006, prin aplicarea cerintelor esentiale prevazute in Directiva Europeana 98/37/CEE – Masini Industriale;

                      -  cresterea productivitatii liniilor tehnologice proprii prin utilizarea unor echipamente tehnice expertizate, cu timpi de stationare redusi;

· crearea unor instrumente unitare (normative aprobate, legiferate), acceptate de banci pentru obtinerea de credite sau alte fonduri atrase in vederea modernizarii tehnologiilor proprii.

        Prin utilizarea acestor normative, se pot elabora norme de verificare si control a echipamentelor tehnice (ET) pentru lemn, care vor sta la baza deciziei agentilor economici de efectuare a reparatiilor (RT, RC1, RC2, RK) in vederea mentinerii acestora la parametrii normali de calitate, securitate si mediu.

        Prin elaborarea normativelor de reparatii si interventii se respecta cerintele legislatiei actuale, respectiv HG nr. 2139/2004 – Hotarare privind clasificarea si duratele normale de functionare a activelor fixe.

         Conform acestei hotarari, echipamentele tehnice pentru lemn au fost clasificate in grupa: 2.1.8. Masini, utilaje si instalatii pentru silvicultura, exploatarea si prelucrarea lemnului cu subgrupele:

2.1.8.1. Masini de cojit, despicat, tocat si maruntit.

                      Strunguri si masini de copiat.

                      Ferastraie, in afara de:

2.1.8.1.1. - ferastraie cu lant portabile.

2.1.8.2. Masini de rindeluit, de frezat, de gaurit si daltuit, in afară de:

2.1.8.2.1. - masini portabile de rindeluit, de frezat, de gaurit si daltuit.

2.1.8.3. Masini de slefuit, de lustruit, masini combinate, masini agregat, in afara de:

2.1.8.3.1. - masini portabile de slefuit si de lustruit.

2.1.8.4. Masini-unelte pentru prelucrarea lemnului prin taiere si masini de curbat; agregate de innadire si asamblare; prese specifice pentru industria lemnului; masini, utilaje si instalatii pentru preparat si aplicat adezivi si lacuri, in afara de:

2.1.8.4.1. - masini portabile de taiat si de imbinat prin agrafe, cuie, clame.

2.1.8.5. Masini, utilaje si instalatii pentru uscare, aburire si tratare termica, in afara de:

2.1.8.5.1. - masini si instalatii de aburire si fierbere a lemnului.

2.1.8.6. Masini, utilaje si instalatii specifice liniilor de fabricatie pentru prelucrarea lemnului.

2.1.8.7. Masini, utilaje si instalatii pentru silvicultura.

2.1.8.8. Alte masini, utilaje si instalatii neregasite in cadrul clasei 2.1.8.

          In cadrul acestor subgrupe, vor fi cuprinse toate ET pentru lemn existente in prezent in sector, precum si cele achizitionate in ultimul timp de catre agentii economici romani si care se gasesc in nomenclatorul de masini si utilaje destinate sectorului de exploatare si prelucrare a lemnului al APIEL Bucuresti.

         Fundamentarea oportunitatii proiectului este confirmata si de interesul manifestat de agentii economici utilizatori si producatori de ET pentru lemn, pentru ca aceste echipamente sa corespunda cu cerintele legilor si directivelor in vigoare. Decizia de efectuare a reparatiilor si interventiilor la ET pentru lemn este impusa si de ratiuni legislative si de obligatiile impuse de institutiile de monitorizare: ANPC, Inspectia Muncii, Garda Nationala de Mediu, ISCIR etc.

      Agentii economici potentiali utilizatori ai proiectului sunt urmatorii:

· Agenti economici producatori si utilizatori de echipamente tehnice pentru industria lemnului

· Asociatii patronale de profil: Asociatia Producatorilor de Mobila din Romania – APMR, Asociatia Forestierilor din Romania – ASFOR, Asociatia Producatorilor si Importatorilor de Echipamente pentru Lemn – APIEL

· Organisme de Certificare Produse pentru obtinerea marcajului CE

· Organism de Inspectie, Laboratoare de Incercari, alte entitati din infrastructura calitatii

· Firme importatoare de echipamente tehnice pentru lemn

· Autoritati publice (MMFES, Inspectia Muncii, Garda Nationala de Mediu, etc.)

        In proiect sunt analizate 8 grupe de masini si utilaje reprezentative, selectate pe categorii principale de prelucrari cuprinse in HG nr. 2139/2004 si se refera la:

· Ferastraie mecanice (in afara de cele portabile) - cod 2.1.8.1
· Masini de rindeluit (indreptat) - cod 2.1.8.2
· Masini combinate universale de tamplarie - cod 2.1.8.2
· Masini de frezat - cod 2.1.8.2
· Masini de gaurit si scobit - cod 2.1.8.2 
· Strunguri pentru lemn - cod 2.1.8.1
· Masini de debitat si croit furnire - cod 2.1.8.4
· Masini de slefuit cu banda - cod 2.1.8.3
Toate aceste tipuri de echipamente tehnice se regasesc in principalele linii tehnologice din sectorul de exploatare si prelucrare a lemnului, respectiv:

· cherestea;

· mobila;

· PAL, PFL, MDF, HDS, OSB;

· binale;

· placaje, furnire, panele;

· chibrituri;

· ladite;

· creioane;

· alte rechizite.

        Pentru alte tipuri de masini si utilaje care executa operatii intermediare (cojire, despicare, tocare, maruntire, stocare, stantare, prelucrare prin deformare, aplicat adezivi, imbinat si capsat, acoperit suprafete, tratarea lemnului, presare etc.) la care precizia de executie si prelucrare nu sunt elemente foarte importante, masuratorile/verificarile se vor face de catre serviciile din Sistemul Calitatii al fiecărui agent economic pe baza examinarii amanuntite a starii tehnice privind calitatea si functionarea echipamentului tehnic respectiv.

Pentru cele 8 grupe de utilaje reprezentative selectate anterior, rezultatele masuratorilor si verificarilor,  preciziei de executie geometrice si de prelucrare, sunt prezentate in cadrul unor fise incluse in proiect si cuprind: 

· schema incercarii/verificarii subansamblului;

· obiectul verificarii subansamblului;

· abaterea admisibila conform SR ISO 230-1:2000; 

· abaterea masurata (reala);

· dispozitivele de masura utilizate;

· descrierea verificarii;

· rezultatele incercarii.

        Conform SR ISO 230-1:2000, masuratorile si verificarile preciziei geometrice de executie constau in verificarea dimensiunilor, formelor si pozitiilor componentelor si a deplasarilor reciproce ale acestora. Verificarile cuprind toate operatiile care afecteaza componentele masinii (planitatea suprafetei, coincidenta si intersectia axelor, paralelismul si perpendicularitatea dreptelor si suprafetelor plane, rectilinitatea, rotatia, echidistanta, coincidenta, etc.).

       Rezultatele masuratorilor pentru fiecare tip de masina selectata anterior, atat in ce priveste precizia de executie, cat si de prelucrare, vor constitui baza elaborarii normativelor de reparatii si interventii care se prezinta sub forma unor cataloage, care cuprind:

· Codul de clasificare, conform HG nr. 2139/2004;

· Denumirea grupei, subgrupei, clasei, subclasei si a familiei dupa caz a activelor fixe amortizabile;

· Limita minima si limita maxima a duratei normale de functionare (ani);

· Ciclul de reparatii (ore) pentru RT, RC1, RC2, RK;

· Timp de stationare in reparatii (zile);

· Fond de reparatii (%) din valoarea de inlocuire.

      Normativul de interventii cuprinde:
· Codul de clasificare, conform HG nr. 2139/2004;

· Denumirea grupei, subgrupei, clasei, subclasei si a familiei dupa caz a activelor fixe amortizabile;

· Limita maxima si limita minima a duratei normale de functionare(ani);

· Volumul de interventii (%) din valoarea de inlocuire.

      Aceste normative cuprind practic toate tipurile de masini si utilaje din sector si vor deveni instrumente unitare de efectuare a reparatiilor si interventiilor in conditii legale.

       Prin realizarea proiectului si implementarea acestuia se estimeaza urmatoarele rezultate:

· Alinierea la cerintele U.E. privind calitatea, securitatea si sanatatea in munca;

· Reducerea cu 80% a numarului de accidente de munca pe an;

· Realizarea unor documentatii legalizate pentru obtinerea de credite bancare sau atrase in vederea efectuarii reparatiilor si interventiilor;

· Economii prognozate prin cresterea calitatii produselor, obtinute pe masini si utilaje reparate la timp: 25 mil.lei/an;

· Diminuarea importurilor cu cca.20% prin prelungirea de viata a echipamentelor tehnice, iar beneficiile rezultate din aceasta reprezinta cca.32,5 mil.lei/an;

· Operatori economici la care se aplica rezultatele proiectului: cca.4.250 mici, mijlocii si mari (cea mai mare parte mici), care au in dotare cca.460 tipuri de masini si utilaje grupate pe categorii principale de prelucrari;

· Posibilitatea efectuarii activitatilor de evaluare si certificare a conformitatii produselor in Romania;

· Cresterea productivitatii liniilor tehnologice cu cca.20% prin utilizarea de echipamente tehnice cu timpi de stationare redusi;

· Activitatea de efectuare a reparatiilor si interventiilor la ET pentru lemn poate crea la nivel national cca.800 locuri de munca/an pe diverse specialitati;

· Efectuarea reparatiilor si interventiilor la echipamentele tehnice pentru lemn va conduce la diminuarea emisiilor de noxe rezultate in procesul de fabricatie cu efecte benefice asupra mediului inconjurator.
CONCLUZII

      Proiectul se va finaliza prin completarea normativelor de reparatii si interventii cu sugestii ale agentilor economici interesati, de care se va tine seama la elaborarea finala a acestora, in vederea avizarii si emiterii actului normativ de aplicare.

      Prin aceasta, normativele vor deveni instrumente unitare legale pentru efectuarea reparatiilor si interventiilor la masinile si utilajele din sectorul de exploatare si prelucrare a lemnului, precum si pentru obtinerea creditelor bancare sau a altor fonduri atrase necesare.

  b) Unele cercetari privind zgomotele generate de unele fierastraie circulare pentru prelucrarea mecanica a lemnului
          In fiecare zi, milioane de lucratori din Europa sunt expusi la zgomot la locurile lor de munca precum si la toate riscurile pe care acesta le genereaza. Desi zgomotul constituie, in mod evident, o problema pentru sectoare cum sunt industriile prelucratoare si constructiile, acesta poate, de asemenea, sa reprezinte o problema la numeroase locuri de munca, incepand de la fabrici pana la ferme, de la centre de apel pana la sali de concerte.

       Cele mai zgomotoase medii de lucru se gasesc in mare parte in industria lemnului. Nivelul zgomotului poate varia intr-o gama larga de la masina la masina, in functie de conditiile de functionare. Zgomotul este una din principalele noxe profesionale din industria de prelucrare a lemnului si datorita acestui lucru i se acorda o atentie deosebita in toate prevederile legale si normele de protectia muncii.

       Ferastraiele  circulare pentru prelucrarea longitudinala a lemnului constituie o sursa importanta de poluare asupra operatorilor care deservesc aceste masini. S-au facut masuratori globale privind emisia de zgomote la mersul in gol si la mersul in sarcina al unor ferastraie circulare, atat in pozitiile de lucru ale muncitorilor care deservesc aceste masini, cat si in punctele principale de masurare prevazute in STAS. 
        Metodele de masurare ale nivelului de zgomot in mediul industrial, produs de masinile-unelte, in conditii normale de exploatare, in spatiul desemnat pentru activitatea industriala sunt prevazute in STAS 7150-77.

         Masurarea caracteristicilor fizice ale zgomotului generat de masinile unelte are mai multe obiective:

· verificarea daca zgomotul generat de o sursa este conform normelor in vigoare;

· compararea zgomotului emis de surse avand aceleasi caracteristici;

· compararea zgomotului emis de surse diferite;

· determinarea zgomotului perceput la o oarecare distanta.

         In toate cazurile, masurarea zgomotului trebuie sa se efectueze conform unor prescriptii care sa stabileasca metodele si aparatele de masura utilizate, datele acustice, conditiile de montare si functionare ale utilajului supus incercarii.

         Masina-unealta al carui zgomot se masoara trebuie sa fie echipata complet, reglata pentru functionarea corecta, instalata fiind pe o fundatie sau pe un stand de probe, in aceleasi conditii in care ea se monteaza pentru exploatare. Masurarea zgomotului masinilor - unelte se efectueaza pe baza indicatiilor din STAS 8857–87, din recomandarea ISO R 495 si DIN 45635. In STAS 8857–87 se prevede ca punctele de masurare sa se afle pe o linie al carui traseu in plan orizontal, situat la o inaltime de 1,5 m de planul de baza, se afla la o distanta de 1,00 m fata de linia de contur a masinii-unelte. Linia de contur a masinii-unelte se stabileste pe baza suprafetelor principale, fara a considera proeminentele principale, care nu produc zgomote insemnate. 


         Masurarea zgomotului la ferastraiele circulare se efectueaza pe baza indicatiilor din ISO 7960.

Concluzii:

· Ferastraiele circulare pentru taieri longitudinale, prin constructie si functionare formeaza, in timpul folosirii un camp acustic complex, cu efecte nocive importante asupra muncitorilor.

· Din cercetarile efectuate a rezultat ca la ferastraul circular multiplu de spintecat „Multilama Squalo 2” la prelucrarea cu o viteza de avans de 10 m/min nivelul de presiune acustica se incadreaza in limitele admisibile si nu depaseste curba limita Cz85.

· La ferastraul circular de spintecat multiplu „SCM” nivelul de presiune acustica depaseste curba Cz85 in banda de frecventa cuprinsa intre 2000 – 8000 kHz, ceea ce impune utilizarea mijloacelor de protectie. 

· Diferenta intre nivelul global de zgomot masurat in fiecare punct de masurare la cele doua ferastraie circulare pentru prelucrarea longitudinala a lemnului si nivelul zgomotului de fond existent in acelasi punct este mai mare de 3 dB.

· Valorile masurate ale nivelului zgomotului de fond si ale nivelului de zgomot la mersul in gol si in timpul prelucrarii in punctele indicate in normele nationale si internationale pe suprafata de masurare pot conduce la calculul nivelului mediu de presiune acustica si nivelului mediu de putere acustica pe suprafata de masurare. 

· Experimentarile referitoare la zgomotele generate de ferastraiele circulare pentru prelucrari longitudinale prin folosirea diferitelor regimuri de lucru sunt in continua desfasurare.

       Crearea Organismului de Inspecţie de tip A in cadrul INL pentru maşinile şi utilajele destinate industriei lemnului conform cerinţelor SR EN ISO/CEI 17020:2005 se inscrie in politica de dezvoltare a infrastructurii calitatii in concordantă cu principiile si practicile europene – conditie esentială pentru aderarea Romaniei la Uniunea Europeana.

      Organismul de Inspecţie INL-INSP, urmeaza sa fie acreditat de catre Organismul National de Acreditare RENAR in cursul anului 2008 (in prezent se afla in audit de preevaluare de acreditare).

     c) Metodologia de organizare si functionarea SUMAL si  obligatiile operatorilor economici legate de acesta 

      SUMAL este un sistem informational integrat de urmarire a materialelor lemnoase asigurat de autoritatea publica centrala care raspunde de silvicultura si pus la dispozitia utilizatorilor de materiale lemnoase, controlul circulatiei acestora si al instalatiilor de transformat lemn rotund.

     Principalele obiective ale  SUMAL sunt:


a) Realizarea de cercetari statistice la nivel national privind volumul de masa lemnoasa exploatata si al materialelor lemnoase rezultate;


b) Practica unitara de evidenta gestionara a materialelor lemnoase prin punerea la dispozitia  operatorilor economici specializati a unui soft gratuit. 


c) Cresterea eficientei controlului ca parte a politicilor publice de reducere a infractionalitatii in domeniul forestier, prin prevenirea si combaterea activitatilor ilegale.

       SUMAL cuprinde  doua componente:


a. aplicatii  client  utilizate de operatorii economici  pentru :



- calcul  APV, autorizarea si reprimirea parchetelor, aplicatii  grupate in softul « Sumal Ocol »;



- operarea  documentelor de transport a masei lemnoase, a receptiilor in depozitele finale si a situatiilor gestionate obligatorii, aplicatii grupate in aplicatia « Sumal Agent ».


b. unitatea centrala - hardware si software - de centralizare, prelucrare si analiza a informatiilor, gestionata de catre o structura silvica specializata aflata in subordinea conducatorului autoritatii publice centrale care raspunde de silvicultura. 

            Aplicatiile SUMAL se personalizeaza pentru fiecare operator economic, care exploateaza, prelucreaza, depoziteaza sau comercializeaza materiale lemnoase si se distribuie, la solicitarea acestora,  gratuit. 

           In cazul activitatilor in care se receptioneaza masa lemnoasa si se prelucreaza integral in consum propriu, fara a se face expeditie de masa lemnoasa, operatorii economici vor opera in SUMAL Agent doar receptiile de masa lemnoasa  si consumul propriu.

           In concluzie, Ministerul Agriculturii si Dezvoltarii Rurale va introduce incepand cu 01.10.2008 obligativitatea folosirii sistemului informatic de urmarire a masei lemnoase.  

    Nota: Informatii preluate si prelucrate de la Conferinta nationala “Cercetare-Dezvoltare-Productie” organizata de Institutul National al Lemnului Bucuresti (04-05 septembrie 2008 – ROMEXPO – cu ocazia BIFE 2008)

